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ABSTRAK 

Preventive maintenance merupakan aktivitas pemeliharaan yang dilakukan secara 

terjadwal, kegiatan ini bertujuan untuk mengetahui hasil analisis penerapan 

preventive maintenance pada sistem hidrolik di mesin injection moulding model  

FT 420, mengetahui perfoma sistem hidrolik dari penerapan preventive 

maintenance pada mesin injection moulding di mesin injection moulding model 

FT 420 dan mengetahui masalah yang terjadi sebelum dan sesudah dari adanya 

penerapan perventive maintenance sistem hidrolik mesin injection moulding 

model FT 420. Metode penelitian ini meliputi kegiatan studi literatur, studi 

lapangan, identifikasi masalah, penerapan preventive maintenance, analisis 

pengujian preventive maintenance dan analisis hasil penerapan preventive 

maintenance. Dengan penerapan ini dapat diketahui peningkatan performa pada 

mesin injection moulding berdasarkan data yang telah didperoleh yaitu apabila 

sebelum adanya kegiatan ini pada periode bulan desember hingga mei 2022 

produktifitas mesin rata-rata hanya mencapai 85% berbeda setelah adanya 

penerapan pada bulan april hingga juni yaitu sebanyak 96% atau mengalami 

kenaikan sebesar 6% sedangkan tingkat down time mesin sebelum adanya 

preventive maintenance pada periode bulan yang sama mencapai 90 jam berbeda 

setalah adanya penerapan ini mengalami penurunan yang cukup signifikan hanya 

20 jam saja. Oleh sebab itu dalam penelitian ini akan membahas mengeani 

Analisis Penerapan Preventive Maintenance Terhadap Performa Sistem Hidrolik 

Mesin Injection Moulding Model FT 420. 

Kata kunci : Sistem Hidrolik, Preventive Maintenance, Mesin Injection 

Moulding FT 420. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

 

1.1 Latar Belakang  

Perkembangan teknologi yang semakin cepat dampak positif yang dapat 

dirasakan oleh seluruh kehidupan manusia seperti kemudahan dalam 

berkomunikasi, kemudahan dalam berpindah tempat dan kemudahan–kemudahan 

lainnya yang sering kita rasakan. kedua dampak ini secara tidak langsung telah 

mempengaruhi pola berfikir dan kemampuan manusia sehingga perlu adanya 

sarana peningkatan kualitas SDM yang dimiliki setiap individu  sehingga dapat 

bersaing dalam era persaingan bebas seperti ini.  

Dampak dari perkembangan teknologi ini berpengaruh juga terhadap dunia 

industri 4.0, salah satunya di industri manufaktur yang terjadi di PT. Star 

Comnestic Indonesia yang bergerak dalam bidang pembuatan produk dan 

komponen elektronik. Teknologi mesin yang digunakan dalam memproduksi 

produk elektronik harus memiliki kualitas yang baik agar menunjang proses 

produksi agar tetap berjalan dengan lancar tanpa kendala serta memenuhi 

kapasitas produksi yang telah ditetapkan. Dalam memproduksi komponen 

elektronik salah satu mesin yang memiliki peran vital dalam proses pembuatannya 

yaitu mesin Injection Moulding model FT 420.  Proses produksi yang berjalan di 

perusahaan ini berjalan hampir sepanjang waktu, sehingga perlu adanya kegiatan 

perawatan dan perbaikan terhadap mesin secara berkala guna mencegah terjadinya 

kerusakan mesin produksi.  

Mesin Injection Moulding berfungsi untuk mencetak komponen produk dari 

bahan mentah yaitu biji plastik sebagai bahan utama kemudian dicetak  hingga 

menjadi sebuah komponen utuh sesuai dengan yang perusahaan inginkan. Salah 

satu cara untuk mencegah terjadi masalah pada mesin tersebut maka perlu 

dilakukannya Preventif Maintenance yang secara umum telah digunakan oleh 

beberapa perusahaan lainnya, terutama untuk sistem hidrolik pada mesin Inject 

Moulding karena sering ditemukannya beberapa masalah seperti kebocoran pada 

sistem hidrolik, yaitu oli hidrolik cepat kotor, saringan oli hidrolik kotor 

menjadikan aliran hidrolik tidak lancar. 
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Preventive maintenance adalah suatu kegiatan pemeliharaan terjadwal yang 

memiliki fungsi untuk menghindari kegagalan suatu mesin, penundaan produksi, 

dan masalah perencanaan ulang. Perencanaan pemeliharaan ini harus dilakukan 

secara bersama-sama yang dan diatur penjadwalannya dari proses produksi untuk 

mengurangi biaya yang ditimbulkan oleh gangguan produksi[1].  

Kendala tersebut yang sering kali berimbas kepada proses produksi yang 

terhambat dan tidak lancar. Dengan latar belakang masalah yang terjadi dengan 

itu penulis melaksanakan kegiatan analisis penelitian mengenai Analisis 

Penerapan Preventive Maintenance Terhadap Performa Sistem hidrolik Mesin 

Injection Moulding Model FT 420. Dimana penelitian ini berguna untuk 

mencegah terjadinya kerusakan mesin ketika berlangsungnya proses produksi 

dengan menerapkan perawatan pecegahan serta meningkatkan performan dari 

sistem hidrolik agar mesin Injection Moulding tetap dalam keadaan yang optimal 

serta dapat dipakai secara maksimal tanpa adanya kekhawatiran adanya kerusakan 

mesin yang parah dan mengakibatkan mesin mati serta mengakibatkan 

berhentinya proses produksi. 

1.2 Rumusan Masalah 

1. Bagaimana analisis penerapan preventive maintenance pada sistem hidrolik di 

mesin injection moulding model FT 420?  

2. Bagaimana perfoma sistem hidrolik pada mesin injection moulding model FT 

420 ? 

3. Bagaimana masalah yang terjadi sebelum dan sesudah penerapan dari 

preventive maintenance sistem hidrolik di mesin injection moulding model 

FT 420 ? 

1.3 Batasan Masalah 

1. Penelitian ini membahas tentang sistem hidrolik mesin injection moulding 

model FT 420. 

2. Penelitian ini membahas mengenai penerapan preventive maintenance sistem 

hidrolik mesin injection moulding model FT 420. 

3. Penelitian ini membahas mengenai mesin injection moulding model  FT 420. 
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1.4 Tujuan Penelitian 

1. Mengetahui hasil analisis penerapan preventive maintenance pada sistem 

hidrolik di mesin injection moulding model  FT 420. 

2. Mengetahui perfoma sistem hidrolik dari penerapan preventive maintenance 

pada mesin injection moulding di mesin injection moulding model FT 420. 

3. Mengetahui masalah yang terjadi sebelum dan sesudah dari adanya penerapan 

perventive maintenance sistem hidrolik mesin injection moulding model FT 

420. 

1.5 Manfaat penelitian 

1. Dapat memberi rekomendasi kepada dunia industri terkait penerapan 

preventve maintenance pada sistem hidrolik di mesin injection moulding FT 

model 420. 

2. Memberi solusi kepada pihak industri agar menjaga performan sistem 

hidrolik dengan penerapan  preventive maintenance pada mesin injection 

moulding model FT 420. 

3. Dapat menjadi referensi bagi para peneliti berikutnya untuk mengembangkan 

prevenve maintenance. 

1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan berfungsi untuk memahami materi yang ada didalam 

laporan ini. untuk itu dalam pembuataan laporan skripsi ini akan dibagi menjadi 

beberapa materi diantaranya : 

 

Bab I : Pendahuluan 

Dalam bab ini terkandung menganai latar belakang, rumusan masalah, batasan 

masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian  dan sistematika penulisan. 

 

Bab II : Tinjauan Masalah 

Bab ini berisikan landasan teori terkait untuk digunakan dalam laporan ini. 

penelitian yang terkait  akan menjadi dasar sumber terperinci mengenai sistem 

hidrolik mesin injection moulding FT 420, preventive maintenance mesin 

injection moulding model FT 420, dan mesin injection moulding model FT 420. 
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Bab III : Metodologi Penelitian 

Bab ini memberikan informasi perihal tahapan penelitian, tempat dan waktu 

penelitian, pengambilan data, objek penelitian, serta analisis data. 
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